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leiten von Stickstoff (145) auf die Azotierung von
rohem Calciumcarbid unter einer Schicht von gepulvertem
Kieselgur (146) und auf ein Verfahren zur gleichzeitigen
teduktion von Metalloidverbindungen, deren reduzierter
Anteil zweckméaflig fliichtig ist, nach einem Vorschlage
Witteks (147). Der I.G. wurden Verfahren zur Her-
stellung von Carbamaten und deren Umwandlung in
Cyanamide geschiitzt (148).

Die recht unangenehme Eigenschaft des Kalkstick-
stoffs, zu stduben. versucht man auf verschiedene Weisen
zu beseitigen. Lonza Eleklrizititswerke und Chemische
Fabriken A.-G. behandeln den Kalkstickstoff mit Alkali-
nitraten (149) oder it Calciumnitrat (150), wiahrend
die I. G. eine Behandlung mit fester Phosphorséure und
Ammonnitrat in Abwesenheit von Wasser bei 150° durch-
fihrt (151). Zwischen Walzen gekdrntes Cyanamid stellt
I Azote Francais her (152).

Des weiteren interessiert die Herstellung von
Cyanamidlésungen. H. C. Hethrington, L. A. Pinck und
A. B. Lamb (153) erhalten Cyanamid, welches frei von
Dicvandiamid ist, durch Misclien des Calciumcyanamids
mit der gleichen Menge Wasser, Filtrieren, Auswaschen
des Filterkuchens mit warmem Wasser und Behandeln
des Filtrates mit verdiinnter Sdure. A. N. Erickson und
Union Carbide (154) behandeln das Calciumeyanamid
mit Wasser von 10 bis 20°, wobei die Bildung von
Dicyandiamid vermieden wird unter Ausfillung der
carbonisierten Kalkstickstoffverbindungen. G. Barsky und
P. W. Griffith 16sen das Cyanamid in Wasser und stellen
durch saure Zusatze auf eine Wasserstoffionenkonzen-
tration von 10 2 bis 1077 ein (155). Comp. de L’ Azote (156)
stellt Losungen durch portionsweises Eintragen in mit
CO. gesattigtes Wasser her. Zur Gewinnung des im
Cyanamidabschlammes enthaltenen Kohlenstoffs (graphi-
tisch) benutzt die Amer. Cyanamid Co. ein Flotations-
verfahren (157).
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Nachtrag
zn Abschnitt 11, Industrie der Schwefelsdure*).

Bei der Besprechung der Verfahren zur Herstellung von
Schwefelsdure setzten wir das Kammerverfahren — woruuter
ganz allgemein die Stickoxydverfabhren verstanden werden
sollten — prinzipiell den Kontaktverfahren gegeniiber. Unsere
weiteren damaligen Ausfiihrungen, insbesondere die Abgren-
zung des Opl-Verfahrens') gegenitber dem Petersenschen Ver-
fahren?) beruhen aui dieser Einteilung. Es sei hier nach-
getragen, dal man nach neueren Untersuchungen Pelersens bei
den Stickoxydverfahren die Turmverfahren von den anderen
gesondert betrachten kaun, da bei ersteren in der Fliissigkeit
gearbeitet wird, wihrend bei letzteren die Umseizung zum
grofiten Teile in der Gasphase vor sich geht, so dafl Opt die
groite Stickoxydmenge in der Mitte des Systems entbindet,
withrend Pelersen dies im vorderen Teil vornimmt.

Auch sei noch erwahnt, dafl Pelersen schon jahrzehntelany
vor J, Liitjens als erster Zwischentiirme mit hochgriadiger
Nitrose berieselte3), und daf} die mit den Bleitrogen von Liifjens
angeblich erzielten Erfolge vielfach stark bezweifelt werden.

*) Diese Ztschr. 45, 732 [1932].

1) Erste Osterreichische Sodafabrik und Carl Opl, D.R.P.
217036, Brit. Pat. 20171 (1908), Franz. Pat. 394739, Briuer-
D’Ans, Fortschritte in der anorganisch-chemischen Industric
171, 879 [1921].

2) Petersen., D. R. P. 160 865,
Chem. 45, 732 [1931].

*) Briduer-1)' Ans, Handbuch 1/1, 904 [1921]; D.R. P. 208 02K
vom .Jahre 1905.
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Uber ecine neue Form von elektrolytisch abgeschiedenem Chrom.

Von Prof. Dr. B. Rassow und Dr. L. Wour,

(Eingeg. 30. Junuar 1943.)

Abteilung fiir chem. Technologie des Chemischen Laboratoriums der Universitit Leipzig.

Wir geben in Form dieser vorldufigen Mitteilung das
Ergebnis einiger Versuchsreihen bekanut, die das Ver-
halten galvanischer Chromniederschlidge betreffen, und
zwar solcher, die auf Kupfer und auf Messing in hoch-
glinzender Form aus fremdsdurehaltigen Chromsdure-
Elektrolyten niedergeschlagen sind.

Die Diffusionsvorgéinge, die die Phasengrenzflichen
metallischer Phasen, wie sie beim Aufbringen gal-
vanischer Schichten auf metallische Oberfliachen erhalten
werden, durchbrechen, sind fiir die galvanotechnische
Oberflachenveredlung von Bedeutung. Insbesondere
werden die Haftfestigkeit und die Korrosionssicherheit
galvanischer Fillungen von den Diffusionskoeffizienten
der beteiligten Komponenten mafigeblich beeinflufit.

Andere Faktoren, z. B. die Niederschlagsform, konnen
ihrerseits Stiarke und Richtung der Diffusion entscheidend
beeinflussen. Es sei hier nur an die eingehenden Unter-
suchungen von G. Grube und Mitarbeitern erinnert, die
sehr unterschiedliche Verhiltnisse im Gebiete der
Diffusion der Metalle im festen Zustand aufgezeigt
haben. Die Korrosionsfestigkeit kann durch Diffusions-
vorginge bekanntlich ebensowolll erh6ht wie verinindert
werden; Bildung von Mischkristallen, Eutektika und
chemischen Verbindungen sowie andere aus der Le-
gierungstechnik her bekannte Erscheinungen verdienen
hier Beachtung, Wir haben die Diffusion zwischen
Chrom und Kupfer und zwischen Chrom und
Kupfer plus Zink (Messing) bei 330° und 10-* mm
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Hg-Druck verfolgt. Es zeigt sich, dafl die unter
gleichen Stromdichte- und Spannungsverhiltnissen und
in gleicher Dicke abgeschiedenen, duBlerlich vollig iiber-
einstiimmenden Chromspiegel sich je nach der Art der
bei der elektrolytischen Fillung anwesenden aktiven
Fremdsdure grundverschieden verhalten.

Wihrend die in schwefelsauren Chromséurelésungen,
also unter den meist benutzten Bedingungen, erzeugten
Niederschldge sich auch bei einer fiir Chromplattierungen
betréchtlichen Dicke von 4 bis 7 y unter jenen Versuchs-
bedingungen in 2 bis 4 h mit dulerster Leichtigkeit
vollig legieren, besitzen die in Gegenwart komplexer
Flufsduren gefiliten Chromschichten gegen Diffusion in
das Grundinaterial, bzw. den entgegengesetzten Vorgang,
auerste Resistenz. Sie sind, von dem erzielten Temper-
Effekt abgesehen, nach 8-, 20-, ja bis 40stiindiger Be-
handlung noch fast vollig intakt. Der Wasserstoffgehalt
der elektrolytischen Chromschichten scheidet als Ursache
des unterschiedlichen Verhaltens aus; er wurde in beiden
Fillen gleichzeitig bestimmt und differiert im Maximum
nicht mehr als 10% (50 bis 55 Vol. H. pro Vol. Cr.).
Der Grund dieser Erscheinungen liegt vielmehr in den
durch Variation der bei der Abscheidung fungierenden
Fremdsduren geschaffenen verschiedenen kathodischen
Abscheidungsbedingungen, worauf an anderer Stelle
ausfiihrlich eingegangen werden soll.

Besonders interessaut verhalten sich die auf Messing
erzeugten Chromspiegel. Hier findet unter den Versuchs-
bedingungen bei beiderlei Chromschichten zugleich eine

wDesherardisierung® statt; ein betrachtlicher Teil des
Zinks aus den #ufleren Messingschichten verdampft; und
zwar im Falle der restistenten, in Gegenwart komplexer
Fluorwasserstoffverbindungen erhaltenen Chromschichten
ein groferer Teil als bei den legierbaren in schwefel-
saurer Losung gewonnenen Schichten. Vermutlich wird
im letzteren Falle bei der Legierungsbildung zwischen
Chrom und Messing ein Teil des auswandernden Zinks
in Form bestimmter Legierungen aufgefangen, wihreud
sich die restistente unlegierbare Form des Chroms wie
eine Membran sehr hoher Oberflachenspannung verhilt,
durch’ die das Zink relativ ungehindert diffundiert. Auch
bei gewohnlicher Temperatur werden, wenn auch mit
stark verminderter Geschwindigkeit, bei den legierbaren
Chromschichten die Diffusionsvorgiinge Kupfer und Zink
wesentlich frither an die Oberfliche tragen, als bei den
unlegierbaren!) Schichten. In Ubereinstimmung hiermit
weisen die letzteren eine i Vergleich zu den ersteren
ganz betrichtlich erhohte Korrosionsbestindigkeit auf.
Untersuchungen iiber die innere Struktur der Chrom-
schichten und der Legierungen sind im Gange, insbe-
sondere un festzustellen, ob es sich hierbei um eine neue
Bildungsform des Chroms im Sinne von V. Kohlschiitter
handelt. [A.15.]

1) D. h. den unter den Versuchsbedingungen nicht legie-
renden Schichten, deren Resistenz kinetisch wohl im Sinne sehr
stark verzogerter Legierungs- (Diffusions-) Geschwindigkeit zu
deuten ist.

VERSAMMLUNGSBERICHTE

Deutsche Glastechnische Gesellschaft.

16. Glastechnische Tagung und 9. ordentliche Mitgliederver-
sammlung, 19.—20. Januar 1933, Berlin-Dahlem (Harnack-Haus).

Am ersten Tage fand aufler den Sitzungen der Fachaus-
schiisse eine Gedenkfeier aus Anlafl des Hinscheidens des
langjdhrigen und verdienstvollen 1. Vorsitzenden und Griinders,
Dr. h. ¢. Max von Vopelius, statt, welchem K. Quase-
bart einen Nachruf widmete. Am zweiten Tag mufiten die
Vortriage leider in zwei nebeneinander herlaufenden Reihen
abgehalten werden.

Dem Geschiaftsbericht der D.G.G. den Dr.-Ing.
H. Maurach als geschéftsfiihrendes Vorstandsmitglied er-
stattete, ist zu entnehmen, daBl die bieher als selbstindige
Vereinigung von deutschen Glashiitten bestehende ,,Wirme-
technische Beratungsstelle der Deutschen Glasindustrie®
(W.B.G.) der D.G.G. angeschlossen werden wird, weil auch
kiinftighin diesem Aufgabenbereich besondere Pflege zu-
gedacht ist.

Der Fachausschufil (Physik und Chemie des
Glases, Vors.: Geh. Rat Dr. K. Scheel, Berlin) be-
schiftigte sich mit Einzelheiten des Verhaltens von Rohstoffen,
namentlich ihren Einschmelzgeschwindigkeiten. Ferner stand
nochmals die Standard-GrieB-Probe als das grundlegende Prii-
fungsverfahren chemischen Verhaltens von Gldsern zur Er-
orterung. Die ,chemische Normung des Glases" ist einem
Abschlufl entgegengefiihrt wordent). Ein Bericht iiber den
Stand der Normungsarbeiten der DECHEMA betr. Apparate-
glas lag ebenfalls vor.

Die Begriffsbestimmungen von handelsiiblicher Ware, wie
-Kristallglas*, ,,Wei3* und ,HalbweiB3* usw. sollen durch die
Beratungen des Fachausschusses endgiiltig geklirt werden.
(Vgl. auch Vortrag Berger iiber ,Hariglas“.) Die Begut-
achtung von Fabrikationsfehlern schreitet ebenfalls fort; das
Kapitel ,steiniges Glas* liegt fertig vor. Die Behandlung ver-
schiedener Erscheinungen beim Verarbeiten des Glases vor
der Lampe ist als neue Aufgabe in Angriff genommen worden,

) Vgl. Notiz iiber 1laltbarkeitspriifung von Tafelglas, Chem.
Fabrik 5, 381 [1932}, und die dort angefiihrten Hinweise.

Der Fachausschufi 1I (Wérmewirtschaft,
tf. Baustoffe, Ofenbau, Vors.: Dir. Weckerle.
Weiflwasser) erorterte die Beheizung von Trommeldfen. Auch
hier lag eine Rohstofffrage vor: das Sandbrennen mit Trommel-
trocknern. Die Behandlung des ff. und sonstigen Ofenbau-
materials gehdrt zu'den aktuellsten' Théemen der Glastechnik.
Es wurde iiber neuere Forschungsergebnisse (Temperatur-
wechselbestiéindigkeit) berichtet, ferner iiber verschiedene Werk-
stoffe fiir Gittersteine in Regeneratoren. Die Giitenormen fiir
ff. Bausteine in der Glasindustrie standen ebenfalls erneut zur
Debatte.

Im Fachausschufl IIl (Bearbeitung des Gla-
ses) (Vors.: Geh. u. Ob.-Reg.-Rat Dr. A. Wendler, Berlin-
Dahlem) kam die Verhandlung iiber die ,,Vorform* bei der
Flaschenfabrikation zu einem gewissen Abschlui; der Bericht
itber spezielle Getriebetechnik fand eine ergiinzende Mitteilung.

Das Ergebnis einer bestmdglichen Homogenitét der Glas-
schmelze kann heute nicht mehr betrachtet werden ohne Kennt-
nie der in der Schmelze auftretenden Strémungen. Die
Beratungen des F.-A, IIl sollen eine Klirung und Sammlung
des bisher vorliegenden Materials herbeifithren. Fiinf Referate
gelten diesem Thema, darunter erstmalig neben Unterlagen aus
den Betrieben auch hydrodynamische Untersuchungen an Mo-
dellen. (Vgl. z. B. Vortrag Schild)

Der metallische Werkstoff fiir die Formgebung des Glases
steht, in Zusammenhang mit dem unliebsamen Kleben des
Glases an der Form, immer noch im Vordergrund des Inter-
esses. Eine Reihe wertvoller Beitrige scheint auch hier eine
Kldrung herbeizufithren.

Die Ergebnisse der Beratungen der Fachausschilsse er-
scheinen nach abschlieBender Durchberatung in Gestalt der
allen Mitgliedern der D. G. G. zugénglichen ,Berichte der Fach-
ausschiisse der D.G.G.“ in zwangloser Folge.

Zwischendurch erfolgte vor dem Fachausschuf3 I der Deut-
schen Glastechnischen Gesellschaft und dazu geladenen Gisten
aus der Industrie ein kurzer Bericht: ,,Mitleilungen iiber Ver-
Jdrbung von Weifhohlglas von J. Loffler (S.F.1):

In den bisher verdffentlichten Untersuchungen war nocli
niemals die Tatsache beachtet worden, da man Ultraviolett-
bestédndigkeit von Sonnenlichtbestindigkeit streng trennen muf.
Es wurde an Beispielen gezeigt, da es Gliser gibt, die vor
der Quecksilberlampe bestdndig, im Sonnenlicht dagegen ver-
dnderlich sind. Kurz wurde erwdhnt, wie schwierig es war,





